AquaCare Umkehrosmoseanlage HP25
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-006
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
600
l/d (25 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
480
l/d (20 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,3
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
33
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

AquaCare Umkehrosmoseanlage HP50
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-012
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
1.200
l/d (50 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
960
l/d (40 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,3
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
34
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

AquaCare Umkehrosmoseanlage HP75
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-018
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
1.800
l/d (75 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
1.440
l/d (60 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,4
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
35
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

AquaCare Umkehrosmoseanlage HP100
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-024
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
2.400
l/d (100 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
1.920
l/d (80 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,4
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
35
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

AquaCare Umkehrosmoseanlage HP150
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-035
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
3.600
l/d (150 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
2.880
l/d (120 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,4
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
35
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

AquaCare Umkehrosmoseanlage HP225
Wasseraufbereitungsanlage mittels Umkehrosmosetechnik zur weitgehenden Entfernung von Kalk und Salzen. Die Anlage besteht aus einer 10“ Vorfiltrationseinheit mit Grobfiltereinsatz 50 µm und Kombifiltereinsatz 5 µm, Eingangsmagnetventil, Druckerhöhungspumpe, Umkehrosmosemembranen aus Polyamid / Polysulfon, Spülmagnetventil, Durchflussmesser für Permeat und Konzentrat, Konzentratrückführung, Feinregulierventile für Arbeitsdruck und Ausbeute, Leitfähigkeitssensor, 
Mikroprozessorsteuerung mit folgenden Funktionen: Anzeige von Betriebszustand, Qualität des Permeats, Betriebstundenzähler; Überwachung von Vordruck, Füllzustand von Drucktank oder Lagertank, Sammelstörmeldung, Störmeldung bei Überschreitung der Leitfähigkeit.

Technische Daten:
Bestellnummer:
140-054
Tagesleistung bei 0 bar Permeatdruck:
5.400
l/d (225 l/h)
Tagesleistung bei 2 bar Permeatdruck
4.320
l/d (180 l/h)
Arbeitsdruck:
8...16
bar
Abwasser-Reinwasser-Verhältnis:
3:1...1:3
Ausbeute:
max. 75%
Rückhalterate:
85-97%
je nach Ausbeute
Betriebstemperatur:
4...35
°C
Umgebungstemperatur:
4...40
°C
erforderlicher Vordruck:
1...6
bar
Anzahl Vorfilter:
2
Anzahl Manometer:
3
Pumpentyp:
Drehschieberpumpe aus Messing
Motor:
IP 44, 1425/min, eigenbelüftet
Ventiltyp:
Feinregulierventil aus Messing, vernickelt
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 2/2-Wege
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
0,4
kW
Standby-Leistung:
ca. 6
W
Wasseranschlüsse:
10 mm
DN8
Probenventile für Rohwasser und Permeat:
6
mm
Dimensionen:
95 ( 77 ( 25
cm
Gewicht:
35
kg
vorausgesetzte Wasserqualität:
SDI
< 3

Eisen
< 0,1 mg/l

Mangan
< 0,05 mg/l

Strontium und Barium
nicht nachweisbar
mitgeliefertes Zubehör:

Wasseranschluss ¾“, 15 m 10 mm Druckschlauch, Filtergehäuseschlüssel, 1 Satz Vorfiltereinsätze, Bedienungsanleitung und Messprotokoll

Drucktank zur Speicherung des Permeats 12 Liter
Permeatdrucktank mit Butylblase und Anschluss aus Edelstahl, mit Druckschaltern, Rückschlagventil, glyceringefülltes Manometer. Armaturen auf R.O.-Anlagenplatte montiert.
Technische Daten:
Bestellnummer:
DTS-012
Durchmesser:
ca. 230
mm
Höhe:
ca. 380
mm
Nutzvolumen:
ca. 8
Liter (abhängig vom Druck)
Druckbereich:
0...10
bar
Temperaturbereich (Betrieb):
4...90°C
Material Tank:
Stahl, lackiert
Material Druckblase:
Butylkautschuk
Material Wasseranschluss:
Edelstahl
Größe Wasseranschluss:
¼“
BSP Außengewinde

Drucktank zur Speicherung des Permeats 20 Liter
Permeatdrucktank mit Butylblase und Anschluss aus Edelstahl, mit Druckschaltern, Rückschlagventil, glyceringefülltes Manometer. Armaturen auf R.O.-Anlagenplatte montiert.
Technische Daten:
Bestellnummer:
DTS-020
Durchmesser:
ca. 290
mm
Höhe:
ca. 460
mm
Nutzvolumen:
ca. 20
Liter (abhängig vom Druck)
Druckbereich:
0...10
bar
Temperaturbereich (Betrieb):
4...90°C
Material Tank:
Stahl, lackiert
Material Druckblase:
Butylkautschuk
Material Wasseranschluss:
Edelstahl
Größe Wasseranschluss:
1“
BSP Innengewinde

Drucktank zur Speicherung des Permeats 60 Liter
Permeatdrucktank mit Butylblase und Anschluss aus Edelstahl, mit Druckschaltern, Rückschlagventil, glyceringefülltes Manometer. Armaturen auf R.O.-Anlagenplatte montiert.
Technische Daten:
Bestellnummer:
DTS-050
Durchmesser:
ca. 390
mm
Höhe:
ca. 6200
mm
Nutzvolumen:
ca. 60
Liter (abhängig vom Druck)
Druckbereich:
0...10
bar
Temperaturbereich (Betrieb):
4...90°C
Material Tank:
Stahl, lackiert
Material Druckblase:
Butylkautschuk
Material Wasseranschluss:
Edelstahl
Größe Wasseranschluss:
1“
BSP Innengewinde

Permeatablassventil für Umkehrosmoseanlage HP500-HP3000
Lässt bei Minderqualität das Umkehrosmosewasser ab und schaltet erst beim Erreichen der Mindestwasserqualität zum Verbraucher. Die Kapazität nachgeschalteter Vollentsalzer wird somit erhöht.

Technische Daten:
Bestellnummer:
149-107
Magnetventiltyp:
direktgetrieben 3/2-Wege
wasserberührte Teile:
PVC, EPDM
maximale Umkehrosmoseanlagegröße
120
l/h
Druckbereich:
0...4
bar
Temperaturbereich:
4...40
°C
elektrischer Anschluss:
230 V
50 Hz
Anschlussleistung:
5
W 
Wasseranschlüsse:
¼“
DN8

Gestell aus Aluminiumprofil
Gestell aus Aluminiumprofil und PVC-Kunststoffplatten. Umkehrosmoseanlage Typ HP500 bis HP3000 ist montiert. Zusätzlich können Enthärtungsanlage, Mischbettfilter bis Größe GF45, Drucktank bis 60 Liter und kleinere Zusatzgeräte wie Salzsensor und Härtekontrollgerät aufgenommen werden. Alle Komponenten vorinstalliert und elektrisch verbunden. 

Technische Daten:
Bestellnummer:
149-202
verwendete Materialien:
Aluminiumprofil

PVC Montageplatten, grau
Grundmaße:
2075 ( 690
mm
Anzahl der in der Höhe einstellbaren Füße
1
Höhe:
abhängig von montierten Komponenten

mindestens jedoch 1370
mm

