A IWAKI

IWAKI Magnetgetriebene Kreiselpumpe

MX Serle (MX-250~403) . mx250-403d001 21072003

Bedienungs- und Wartungsanleitung

A\ Bitte lesen Sie diese Anleitung, bevor Sie das Produkt verwenden.



Wir danken Ihnen, dal3 Sie sich fir eine lwaki-Pumpe mit Magnetantrieb vom Typ MX
entschieden haben. Diese Betriebsanleitung ist zur Gewahrleistung einer korrekten und
sicheren Forderung der Pumpe erstellt worden. Lesen Sie diese Anleitung aufmerksam und
grundlich, bevor Sie die Pumpein Betrieb setzen. Beachten Sie besonders die Kapitel
Sicherheitsvorschriften zur Vermeidung von Verletzungen, in dieser Anleitung.

Diese Betriebsanleitung sollte vom Benutzer aufbewahrt werden und dem Bediener zuganglich

gemacht werden, damit er diese bel Bedarf schnell einsehen kann.
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Sicherheitshinweise

Fur den sicheren und korrrekten Betrieb der Pumpe

* Bittelesen Sie vor Verwendung der Pumpe sorgféltig diese " Sicherheitshinweise” um
Unfélle, verletzungen oder Beschadigungen zu vermeiden.

» Befolgen Sie immer die Anweisungen im Kapitel "Sicherheitshinweise". Diese Anweisungen
sind sehr wichtig, um Personen vor verletzungen zu schiitzen und um Besché&digungen zu vermeiden.

* Indieser Anleitung werden folgenden Symbole und Zeichen zur deutlichen Darstellung der
Sicherheitshinweise benutzt.

A Warnung

Missachtung dieses Hinweises kann einen fehler-
haften Betrieb ergeben und zum Tod oder zu
schweren Verletzungen des Bedieners fuhren.

A Achtung

MifRachtung dieses Hinweises kann einen fehler-
haften Betrieb ergeben und zu Verletzungen des
Bedieners oder Beschadigung des Produkts fuhren.

Die beiden folgenden Symbole beschreiben den Inhalt der zu vermeidenen Aktion.

Eine verbotene Massnahme oder Betriebszustand wird
im Inneren des Symbols oder angemerkt, beschrieben.

O
0

Eine Massnahme oder Betriebszustand der sorgfaltig
ausgefuhrt werden muss, wird im Inneren des
Symbols oder angemerkt, beschrieben.




Sicherheitshinweise

/\ Warnhinweis

e Beschadigte oder ungeeignete Werkzeuge sind sehr gefahrlich.
Nur intakte und geeignete Werkzeuge benutzen.

e Benutzen von Schutzvorrichtungen: Bei der Demontage, Montage und Ausfihrung
von Wartungsarbeiten und wenn eine gefahrliche Flussigkeit oder eine Flissigkeit
mit unbekannten Eigenschaften gefordert wird, unbedingt Schutzhandschuhe, Helm,
Sicherheitsschuhe, sowie Schutzbrille und Gesichtsschutz tragen.

e Um tddliche Unfélle oder Verletzungen durch eine herabstirzende Pumpe zu vermeiden,
vermeiden, muss dafir gesorgt werden, dass das Seil oder die Kette zum Heben der
Pumpe nicht wahrend des Aufstellens aus versehen getrennt oder gelést wird.
Das Hebewerkzeug muss stark genug sein, um das Gewicht der Pumpe zu tragen.

* Wenn die Pumpe mit einem Seil oder einer Kette befestigt wird, dafir sorgen,
dass spezielle Bolzen (oder Ringe) zum Heben benutzt werden. Niemals andere
Hebepunkte zum Heben der Pumpe benutzen.

e Immer die Stromversorgung ausschalten, bevor die Pumpe gewartet wird.
Spezielle Vorsichtsmassnahmen treffen, damit kein anderer Bediener aus Versehen
die Stromversorgung einschaltet, wahrend jemand an der Pumpe arbeitet. In einer
Umgebung mit viel La&rm oder schlechter Sicht, ist ein Schild in der Nahe der Strom-
versorgung aufzustellen, damit andere Personen darauf aufmerksam gemacht werden,
dass jemand "ARBEITEN" an der Pumpe ausfuhrt.

* Magnetisches Feld
Beim Umgang mit permagnetischen Teilen ist auf Gefahrdung durch Magnetfelder
z.B. Einfluss auf Herzschrittmacher,zu achten. Abstand halten !

e Bei Verwendung einer giftigen oder stark riechenden Flissigkeit ,
ist der Arbeitsbereich gut zu liften. Der Bediener muf3 Schutzmaf3nahmen treffen
Gesichtsschutz, Schutzbrille und Schutzhandschuhe, u.a.).

A

Achtung
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Sicherheitshinweise

/\ Warnhinweis

¢ Kunststoffteile (Gehause, Flansch, Sockel)
Heben Sie die Pumpe nicht an den Kunststoffteilen an. Zerbrechen diese, kann es
zu Verletzungen kommen.

e Keine Umbauten
Niemals die Pumpe umbauen.
Dies kann zu schweren Unféllen oder Beschadigungen fuhren.

* Vorsicht bei geféhrlichen Flissigkeiten
Bei der Férderung gefahrlicher Flussigkeiten, muss regelmassig besonders tber-
prift werden, dass keine Leckagen auftreten.
Der Betrieb undicher Pumpen oder Anschlisse kénnen zu Verletzungen, Explosionen,
oder Brand fuhren.
* Explosive und entziindliche Flissigkeiten.
< Kaorrosive und toxische Flussigkeiten.
e Flussigkeiten, die zu Verletzungen von Personen fihren kénnen.

@ @

Keine Umbauten

/\ Achtung

e Nur qualifiziertes Personal
Die Pumpe darf nur von qualifiziertem Personal betrieben oder gewartet werden.
Stellen Sie sicher, dass das Betreiber personal grundlegend geschult ist. Halten
Sie immer eine Ausfertigung dieser Anleitung am Anwendungsort bereit.

e Nur fir die spezifizierte Anwendung benutzen.
Pumpe nicht fur einen Zweck benutzen, fur den sie nicht vorgesehen ist.
Missachtung fuhrt zu Verletzungen oder Beschadigungen an der Pumpe oder
Anlage, die Herstellerhaftung wird aufgehoben.
Wenn sich die Spezifikationen geéndert haben, nehmen Sie bitte Kontakt mit
IWAKI auf.

* Die Pumpe nur mit der auf dem Typenschild angegebenen Spannung betreiben.
Andernfalls kann sich ein Feuer oder ein elektrischer Schlag ergeben.

e Keine giftigen Substanzen wie Schmiermittel, Lésungsmittel oder ahnliche
Stoffe in die 6rtliche Kanalisation oder in Fliisse stromen lassen. Keine geféhrlichen
Flissigkeiten wie chemische Lésungen aus der Pumpe unmittelbar in den Boden
ablassen. Geeignete Behéalter zum Auffangen dieser Flissigkeiten benutzen. Gesetze
und 6rtliche Vorschriften befolgen.

© @
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Sicherheitshinweise

A\ Achtung

e Die Pumpe nicht trocken betreiben.
Die Pumpe nicht trocken betreiben (Ohne Flissigkeit im Innern der Pumpe). Hitze-
entwicklung und Abrasion kénnten sonst zu Beschadigungen der Pumpen bauteile
fuhren. Vermeiden Sie den Betrieb mit einem voéllig geschlossenem Ventil auf der Verboten
Saugseite.

%,

e Von Feuer oder Hitze fernhalten.
Verwenden Sie keine offenen Flammenheisse Gegenstande in der Nahe der Pumpe.

%,

Verboten
e Stellen Sie sich nicht auf die Pumpe.
Stellen Sie sich nicht auf die Pumpe, und benutzen Sie diese nicht als Steighilfe.
Nichtbeachtung kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

%,

Verboten

e Berthren Sie die Pumpe nicht.
Beruihren Sie die Pumpe nicht wahrend des Betriebes oder unmittelbar danach,
wenn eine heisse Flisssigkeit gefordert wird.

>

Achtung

e Erdung der Pumpe sicherstellen.
Betreiben Sie niemals eine Pumpe, die nicht geerdet ist. Eine mdglicher elektrischer
Schlag kann die Folge sein. Stellen Sie sicher, dass die Erdung nicht unterbrochen ist.

e Installieren Sie einen Fl- Schutzschalter
Der Betrieb der Pumpe ohne entsprechende Schutzvorrichtung kann zu einem

elektrischen Schlag fuhren. Elektrischer
Schlag

m
Q@
c
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e Installieren Sie die Pumpe nicht an folgenden Orten:
e Orte, an denen sich entziindliches Gas,Staub oder Materia befindet.
» Orte, an denen korrosive Gase entstehen.
e Orte, an denen die Temperatur Giber 40°C oder unter 0°C ist.

%,

+ Orte, an denen die Pumpe hoher Staubkonzentration, oder hoher Luftfeuchtig- Verboten

keit ausgesetzt ist.
e Orte mit Vibrationen.

e Pumpeninbetriebnahme
Wenn die Pumpe an die Stromversorgung angeschlossen wird, stellen Sie sicher,
dass sich niemand in der Nahe befindet. Die Pumpe besitzt keinen AN/AUS Schalter,
sie startet unmittelbar nach Auflegen der Stromversorgung. Achtung

>




Sicherheitshinweis

A\ Achtung

» Fremdstoffe
Sollten Fremdstoffe in die Pumpe eindringen, schalten Sie die Pumpe sofort ab.
Der Betrieb mit Fremdstoffen flihrt zu Fehlfunktionen und Schaden an den Pumpen-
bauteilen.

e Entsorgung gebrauchter Pumpen
Die Entsorgung gebrauchter Pumpen muss in Ubereinstimmung mit den lokalen
Vorschriften und Gesetzen erfolgen.

e Starke Magnetkraft
Die verwendeten Magnete besitzen eine hohe Magnetkraft. Achten Sie bei Instand-
setzungsarbeiten darauf, dass es zu Verletzungen kommen kann. Halten Sie alle
sensiblen elektronischen Gerate im ausreichenden Abstand .

 Pumpenbetrieb Uber einen langeren Zeitraum beenden.
Soll die Pumpe flr langere Zeit nicht betrieben werden, entleeren und reinigen Sie die
Pumpe.Verschliessen Sie alle Offnungen, um das Eindringen von Fremdstoffen zu
vermeiden. Wird die Pumpe langer als ein Jahr nicht betrieben, tauschen Sie bitte den
O-Ring aus.

» Gegenmassnahmen bei elektrostatischer Aufladung
Wenn Medien mit geringer Leitfahigkeit,z.B. hochreines Wasser, gefordert werden,
kann es zu elektrostatischen Aufladungen kommen, die die Pumpe beschédigen.
Fuhren Sie entsprechende Massnahmen durch, um elektrostatische Aufladungen
zu vermeiden.

e Liftung
Bei der Férderung von toxischen Medien auf ausreichende Luftung achten.

>

Achtung
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1. Auspacken und Kontrolle

7 N Nach dem Auspacken die folgenden Punkte zur Bestétigung,
® lwaki A ® . I
Magnet Pump dass das gelieferte Produkt und dessen zugehorige Teile und
wooe. MIX Hz Elemente der Bestellung genau entsprechen, priifen.
HEAD (m)
gﬁ;ﬁ%wwmm) min[MOTOR my Beim Heben der Pumpe vorgehen, wie in "2. Installation"
<4m DIRECTION OF ROTATION m Kapitel "Betrieb der Pumpe" beschrieben wird.
4\ DO NOT RUN PUMP DRY
MFG.No. [ Year: . . S
O WAKI GO LTD. voson C E o [1] Stimmen die Angaben des Typenschildsin Bezug auf
- J

Modell und Frequenz mit der Bestellung Uberein?

[2] Sind die Pumpeneinheit oder sonstige Teil beschadigt oder
haben sich Bolzen oder Muttern wéahrend des Transports gel0st?

[3] MFG.No. zeigt das Jahr, in dem das Produkt hergestellt wurde.
(Beispiel 1) Wenn die erste Ziffer "7" ist.
TXX2XXX
Dievierte Ziffer von MFG.No. zeigt das Jahr, in
dem das Produkt hergestellt wurde.
"2" zeigt, dald das Produkt 2002 hergestellt wurde.

(Beispiel 2) Wenn die erste Ziffer nicht " 7" ist.
XXX XX
Diedritte Ziffer von MFG.No. zeigt das Jahr, in
dem das Produkt hergestellt wurde.

Wird ein Fehler festgestellt, Kontakt mit dem Vertragshandler
aufnehmen, dem der Auftrag erteilt wurde.

2. Arbeitsweise

t Die MX-Pumpeist eine Kreisel pumpe mit Magnetantrieb,
l l die fur verschiedene Anwendungen entworfen wurde.
¥ _ Das Fligelrad in der Pumpenkammer (vorderes Gehause)
— wird mittels Magnetkraft zur Férderung von FlUssigkeit
g 1 von der Saugseite zur Druckseite angetrieben.
- =
= L TT
= | > -
4] —
N
Sk =

kA
mmp : Flussrichtung




3. Typenschliissel

MX-400 CV 5 E

(1) (2) (3) (4) (5)

(1) Pumpenanschliisse und Antriebe

Code Saugseite x Druckseite) Motorleistung
250 25A x 25A 0.37kW
251 25A x 25A 0.75kwW
400 40A x 40A 0.37kW
401 40A x 40A 0.75kW

402, 402H 50A x 40A 1.5kwW
403, 403H 50A x 40A 2.2kW

Bem): Zweipoliger Motor, dreiphasig

(2) Material Lager und Welle
C : Karbonlager x Aluminiumkeramikwelle
R : Kunststofflager x Aluminiumkeramikwelle
A : Aluminiumkeramiklager x Aluminiumkeramikwelle (verfigbar fir MX-250 bis 401)

(3) O Ring Material
V : FKM
E : EPDM
A : Aflase

(4) Fliigelrad Code
5:50Hz
6 : 60Hz

(5) Motor
E : mit IEC Motor



4. Spezifikation

MMM
LR

—
I —
—

L]

50/60Hz
, ) Standard Max
Saugseite x S.G. Max. Hohe o Forder- Motor
Modell ) L Spezifikation ) .
Druckseite Limit (m) , leistung Leistung
(I/min, -m) .
(I/min)
MX-250 25 x 25 1.0 155 50 —14/13.5 150 0.37kW
MX-251 25 x 25 1.0 22 80-19 150 0.75kW
MX-400 40 x 40 12 12.5/11.5 100-10.5/10 280 0.37kW
MX-401 40 x 40 12 17.5/17 150-14.5 320 0.75kW
MX-402 50 x 40 12 26/23 200-20 450 1.5kwW
MX-402H 50 x 40 1.0 31 100-30 160 1.5kW
MX-403 50 x 40 12 30 250-23 500 2.2kw
MX-403H 50 x 40 1.0 35.5/37 100-35 300/250 2.2kwW
Gewicht der Pumpe (mit Motor)
MX-250, 400 MX-251, 401 MX-402, 402H MX-403, 403H
5. Abmessungen
Modell W H L a b c d e f g i
MX-250 160 | 2475 130 | 65 | 130 | 115 |1325]| 825 |1555| 12
MX-251 160 | 2475 130 | 65 | 130 | 115 |1325]| 825 |1635| 12
MX-400 140 | 219 110 | 54 98 95 | 124 | 81 | 144 | 12
MX-401 160 | 249 130 | 72 | 130 | 115 | 134 | 97 | 178 | 12
MX-402(H), 403(H) | 260 | 274 208 | 80 | 200 | 120 | 154 | 83 | 151 |14x36
f
I
i ]
— ] o I — o
I




6. Teilebezeichnung und Aufbau

(1) MX-250, 251 & 401
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MX-250 MX-251 MX-401
No. Name Q'ty Material Bemerkung Material Bemerkung Material Bemerkung
1 | Vorderes Gehause 1 | GFRPP GFRPP GFRPP
2 | Hinteres Gehause 1 | GFRPP GFRPP GFRPP
3 | Flugelrad 1 | GFRPP GFRPP GFRPP
Ferrite mag. + Ferrite mag. + Ferrite mag. +
5 | Drive magnet unit 1 0 0 0
aluminum alloy FDC450 FDC450
Ferrite mag. + Ferrite mag. + Ferrite mag. +
8 | Magnetkapsel 1 % % %
polypropylen polypropylen polypropylen
9 | Schraube 2| Stee M8 x 10 Steel M8 x 10 Steel M8 % 10
X X
10 | Bolzen 4 | Edelstahl M8 20, Edelstahl M10725 Edelstahl M10x25
M8 x 35, M8 x 35, M8 % 40,
11 | Bolzen 6 | Edelstahl Edelstahl Edelstahl
M8 x 50, M8 % 50, M8 x 50,
12 | Bolzen 2 |Edelstahl Edelstahl Edelstahl
15 | Motor 1
16 | Sockel 1 | GFRPP GFRPP GFRPP
17 | Adapter 1 | FC200 FC 200 FC 200
MX-250, 251 MX-401
Material
No. Name Q'ty Bemerkung Bemerkung
CcVv RV AV
18 | Liner Ring 1 Aluminiumkeramik 99%
19 | Hinterer Anlauf 1 CFRPPS
20 | Welle 1 Aluminiumkeramik 99.5%
21 | Lager 1 Karbon PTFE Aluminiumkeramik
22 | Offnungsring 1 PTFE
23 | ORing 1 FKM JIS B 2401 G165 JIS B 2401 G165
M8 % 20, M8 % 20,
27 | Bolzen 4 Stahl
(16)20)(27) o) (19) @ 23)( 2
1
I i \ \
! § X i ’ =
ABB\
L i 18
L
( 3
( ]




(2) MX-400

Material
No. Name Q'ty Material Bemerkung |No. Name Q'ty Bemerkung
Ccv | RV | AV
1 | VorderesGehause | 1 | GFRPP 18 | Liner Ring 1 Aluminiumkeramik 99%
2 | Hinteres Gehause 1 | GFRPP 19 | Hinterer Anlauf 1 CFRPPS
3 | Flugelrad 1| GFRPP 20| Welle 1 Aluminiumkeramik99.5%
Ferrite magnet + -
5 | Antriebsmagnet 1 . 0 Aluminiun
Aluminum aloy 21 | Lager 1 Karbon PTFE keramik
Ferrite magnet + 99%
8 | Magnet Kapsel 1 -
polypropylene 22 | Offnungsring 1 PTFE
9 | Schraube 2 | Steel M8 % 10 23 [Oring 1 FKM JISB 2401 G135
M8 x 20, M8 x 20,
10 | Bolzen 4 | Edelstahl 27 | Bolzen 4 Stahl
M8 x 30,
11 | Bolzen 6 | Edelstahl
M8 x 40,
12 | Bolzen 2 | Edestahl
15 | Motor 1
16 | Sockel 1 | GFRPP
17 | Adapter 1 | FC200

@ 10 5)(19)(21)(20)( 8 ){ 23)( 2
1
22

SO0, I

— &R —N \

=
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(3) MX-402(H)/403(H)

W
R

—ABR

=

o
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Material
No. Name Q'ty Material Bemerkung |No. Name Q'ty Bemerkung
Ccv RV
1 | VorderesGehause | 1 | GFRPP 18 | Liner Ring 1 Aluminiumkeramik 96%
2 | Hinteres Gehause 1 | GFRPP 19 | Hinterer Ring 1 CFRPEEK
3 | Flugelrad 1| GFRPP 20| Welle 1 Aluminiumkeramik 99.5%
) Seltenerdmagnet +
4 | Antribesmagnet 1 PTFE
FCD 450 21 | Lager 1 Karbon
Seltenerdmagnet +
8 | Magnetkapsel 1 —
polypropylen 22 | Offnungsring 1 PTFE
9 | Schraube 2 | Stahl M8 x 10 23 | Oring 1 FKM JIS B 2401 G195
M10 x 30, M8 x 20
10 | Bolzen 4 | Edelstahl 26 | Bolzen 4 Stahl
11 | Bolzen 7 | Edelstanl M10x45 | 57 | sperrstift 2 GFRPPS
12 | Bolzen 1 | Edestahl M10x 60
15 | Motor 1
16 | Sockel 1 | GFRPP
17 | Adapter 1 | FC200
1
3




/. Hauptbauteile und Kennzeichnung

«+«++ Pumpeneinheit (Nassteil)
Fullen Sie die Pumpe vor Betrieb mit Flussigkeit
Uber die Druck- oder Saugseite.

e Anzeige Drehrichtung

’ Der Pfeil zeigt die korrekte
Drehrichtungdes Motors
an.
Stellen Sie immer sicher,
dass der Motor nur mit dieser
Drehrichtung gestartet wird.

Druckseite

Saugseite

Motor (Antriebseinheit)

Sockel
Die Pumpe immer befestigen.

; ............................. Typensch”d
: Die Pumpe darf nur gemass dieser
Spezifikation betrieben werden.

D T TI DO NOT RUN PUMP DRY" Anzeige
Der Betrieb der Pumpe ohne Flussigkeit fuhrt
zu Schaden an den Pumpenbauteilen.

/N ACHTUNG

Achten Sie bei Reinigung der Pumpe mit Losungsmitteln darauf, dass das
Typenschild nicht beschadigt wird.

-13-



Installation

1.VorGebrauch............cccoeveeeeieiiaanan.

2.Installation ............c.cccoueueieiiiiiiiaiiinnnnn,

3. Verrohrung..

4. Verkabelung

-14-



1. Vor Gebrauch

A Achtung

Nicht im Trockenlauf betreiben.

Wird die Pumpe im Trockenlauf betrieben (ohne Flissigkeit in der Pumpe), fuhrt dies zur Beschadigungen im Innern
der Pumpe. Die Pumpe niemalsim Trockenlauf betreiben. Die gleitenden Teile bei der Serie MX

werden Uber die Flussigkeit geschmiert und gekuhit. Wird die Pumpe im Trockenlauf betrieben oder das Ventil auf
der Saugseite geschlossen, fihrt dies zu Beschédigungen.

Nach Trockenlauf den Leistungsschalter der Pumpe sofort auf Aus stellen und die Pumpe mehr als eine Stunde ab-
kihlen lassen. Wir empfehlen die Installations eines Pumpenwéchters, z.b. IWAKI DR-1.

Von Feuer fernhalten.
Lagern Sie niemals gefahrliche oder leicht entziindliche Materialien neben der Pumpe.

Keine Umbauten.
Umbauten kdnnen zu Verletzungen oder elektrischem Schlag fuhren.

1. Punkte, die beim Start und beim Anhalten der Pumpe zu beachten sind.
1) Vorsichtsmassnahmen bei Start oder Stop der Pumpe:
Folgende Punkte besonders beachten, damit ein Wasserschlag beim Start oder Anhalten der Pumpe vermieden wird.
Ist die Druckleitung sehr lang, wird besondere Aufmerksamkeit bendtigt.
a. Starten der Pumpe
Beim Start der Pumpe ist diese zuerst zum Ansaugen bringen. Danach muf3 das Auslassventil vollstdndig geschlossen und
die Pumpegestartet werden. Nach dem Start der Pumpe Auslal3ventil langsam 6ffnen.
b. Stop der Pumpe
Beim Anhalten der Pumpeist zuerst das Auslassventil langsam zu schlief3en. Den Leistungsschalter erst auf Aus stellen,
nachdem das Audlal3ventil vollsténdig geschlossen ist.
Bei diesem Verfahren die Pumpe niemals mittels eines Magnetventils 0.&. schnell anhalten.
Eine schnelle Schliessung kénnte einen Wasserschlag ergeben und Ubermafiger Druck zerstort die Pumpe.

2) Installieren Sie die Pumpe nicht an folgenden Orten:.
* Orte, an denen die Temperatur unter 0°C fallen kann.
* Orte, an denen korrosive oder explosive Gase vorhanden sind.
* Orte, an denen die Pumpe Spritzwasser ausgesetzt ist (Ausnahme. in entsprechender Motor ist montiert).
* POrte, an denen die Umgebungstemperatur Uber 40°C steigt.
* Feuchte Umgebung (Akzeptierter Luftfeuchtigkeit : 35bis 85%RF)
* Orte, an denen Staub, elektrischer Schlag oder Erdbeben eine Geféhrdung darstellen.

3) Vorfullen

Die Pumpeist nicht selbstansaugend. Sie muss vor Inbetriebnahme immer mit FlUssigkeit vorgefUillt sein.
Ansonsten kommt es zu Beschédigungen oder zum vorzeitigen Veschleiss.

-15-



4) Zuléssige Druckgrenzwerte

Siehe das Diagramm fur die zuldssigen Druckgrenzwerte jedes Modells. Man sieht, dal3 der erzeugte Druck
den zul&ssigen Druckgrenzwert nicht Gberschreitet.

Model MX-250 MX-251 MX-400 MX-401 MX-402, 403 |MX-402H, 403H
Max. zuléssiger
Druckwert 0.25 0.33 0.22 0.28 0.43 0.5
(MPa)

5) Zu fordende Flussigkeiten

a. FlUssigkeiten mit Feststoffen
Feststoffe konnen im allgemeinen nicht geftrdert werden, lediglich die Ausfihrung AA (mit Aluminiumkeramiklager)
kann fur eine Konzentration bis 5%, Korngrésse 50 micron m und einer Héarte bis to 80Hs eingesetzt werden.
ehmen Sie Kontakt mit uns auf, wenn Sie feststoffhaltige Medien foérden mochten.

b. Einfluss des spezifischen Gewichts und der Viskositéat der FlUssigkeit auf die Pumpenleistung
Ist das spezifische Gewicht oder die Viskositéat der Flussigkeit hoher al's Wasser, kann die Schaftleistung, das Druck-
volumen im Pumpenkopf variieren. Die gelieferte Pumpe wird den Spezifikationen des Benutzers entsprechend vorbereitet.
cBei Anderungen der Betriebsbedingungen nach der Lieferung ist der Lieferant zu Rate zu ziehen.

c¢. Aluminiumkeramiklager (Typen AV, AE, AA) kénnen je nach Flussigkeitscharakteristik schnell verschleissen
(z.B. bei sehr geringer Viskositét). Bitte nehmen Sie hierzu Kontakt mit uns auf.

d. Einfluss derTemperatur
Die Pumpenleistung wird durch Temperaturanderung nicht beeinflusst, das Fordermedium andert jedoch seine
Viskositét, Dampfdruck und chemische Korrosion.

Mediumtemperaturbereich : 0 — 80 °C ( fur Wasser)
Umgebungstemperatur : 0 — 40 deg. C
Luftfeuchtigkeit : 35 — 85% RF

6) Diskontinuierlicher Betrieb

Haufiges Starten und Anhalten der Pumpe verkiirzt die Lebensdauer erheblich. Die Schaltfrequenz ist auf sechsmal
oder weniger je Stunde zu beschréanken.

7) Lbsen der Magnetkupplung

Wird die Magnetkupplung gel6st, ist die Pumpe innerhalb 1 Minute anzuhalten. Wird der Betrieb fortgesetzt,
wahrend die Kupplung gel6st ist, wird die Leistung der Kupplung erheblich herabgesetzt

8) Verwendung der Pumpe im glockenférmigen Bereich der Leistungskurve
Wird die Pumpein diesem Bereich mit geringer Leistung betrieben, und befindet sich der Arbeitspunkt auf der
ansteigenden Kurve, so kann es zu einem unstabilen Forderstrom, Vibraionen, oder Gerduschen kommen.
Um diese Arbeitskonditionen zu vermeiden, achten Sie bitte auf folgende Punkte:
1) Fuhren Sie die druckseitige Verrohrung ao aus, dass keine L ufteinschl Uisse entstehen konnen.
2) Installieren Sie ein Ventil moglichst nahe am Pumpenausass, um die Férdermenge einregeln zu kénnen.
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2. Installation

A Warnhinweis

Immer die Stromversorgung ausschalten

Kunststoffteile (Gehause, Flansch, Sockel)

zu Verletzungen kommen.

Elektrische Arbeiten

Spezielle Vorsichtsmalinahmen treffen, damit kein anderer Bediener aus Versehen die Stromversorgung einschaltet.

Heben Sie die Pumpe nicht an den Kunststoffteilen an. Zerbrechen diese, kann es

Lassen Sie elektrische Arbeiten nur von qualifiziertem Personal durchfihren.

e Beispiel einer Verrohrung

16

=

I>/12

-—1—

(1) Druckleitung (Verringern Sie die einwirkenden (11) Saugleitung
Kréfte durch Abhéngungen und Unterstiitzungen.) (Wahlen Sie die horizontale Lénge mdglichst kurz,

(2) Ventil

(3) Druckhateventil

(4) Manometer

(5) Motor

(6) Pumpe

(7) EntlUftungsleitung
(9) Drainagewanne

(10) Manometer (Vakuum)

es sollte ein Winkel von 1/100 zur Pumpe eingerichtet
werden.)

(12) Ulnterstiitzung

(13) Saugleitung

(14) 2D, 500 mm oder mehr

(15) Flexverbinder

(16) Spulleitung (Druckseite)

(17) Spllleitung (Saugseite)
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1) Aufstellungslage
» Pumpe mdglichst nahe dem Saugbehdlter in der niedrigst moglichen Position aufstellen (fir geflutete Ansaugung).
» Wenn der Saugstutzen hoher als der Saugbehélter (fir Saughdhe) positionieren wird, dafUir sorgen, dass ein
FuRventil in der Befll- und Saugleitung angebracht wird.
* Die Forderleistung wird durch die Flissigkeitseigenschaften, die Temperatur und die Lange der Saugleitung bedingt.
Fur Einzelheiten in Bezug auf die Einstellung Kontakt aufnehmen mit Iwaki oder |hremV ertragshandler.

2) Benutzung in Innenraumen und im Freien
Angemessene Sicherheitsmalinahmen sind zu treffen, damit Motor und Stromverteilung vor Uberflutungen und
anderen Gefahren der Natur geschiitzt werden.

3) Standort
Standort wahlen, der eben und frei von Schwingungen, die durch Maschinen in der Néhe verursachen, ist.
Genutigend Raum fir Wartungsarbeiten gewahrleisten.

e Fundament (vor der Aufstellung der Pumpe)
1) Die Flache fir die Verankerung der Pumpe muss grof3er sein
Ankerschraube als der Sockel. Ist diese Flache nicht grof? genug, kann der Sockel

. . durch punktartige Belastung zerstért werden.
Sockel Distanzscheibe

2) Ist der Pumpenbetrieb Schwingungen ausgesetzt
(z.B. Resonanz der Rohrleitung), muss eine Flexverbindung
zwischen der Pumpe und der Rohrleitung angebracht werden.
Andernfalls kdnnen Einabuteile zerstort werden.

Betonfundament
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3. Verrohrung

e Anschluss der Rohrleitungen
Nachstehend sind die erforderlichen Anzugsmomente der Schrauben fur die Flanschbefestigung aufgefiihrt.
Die Werte gelten fur en Anschluss an Metallflansche mit Gummidichtungen.

Modell Schraube Anzugsmoment (N-m)
MX-250, 251, 400, 401, 402, 403 M16 20

e Rohrleitungskrafte
Belastung der Rohrleitung und Bewegungsenergie der Rohrleitung fur die MX-Serie. Die Rohrleitung sollte so
entworfen und verlegt werden, dass Beanspruchung und Moment die Werte in der Tabelle nicht Uberschreiten.

Kréfte der Druckleitung Kréfte der Saugleitung

Rohrleitungsdurchmesser (mm) Rohrleitungsdurchﬁe@er (mm)
25 40 25 | 40,50
Load Load
Belastungsrichtung kN Belastungsrichtung kN
Fx 0.10 0.15 Fx 0.10 0.10
Fy: Druck 0.15 0.20 Fy 0.10 0.15
Fy: Zug 0.10 0.10 Fz 0.10 0.15
Fz 0.10 0.15
Momente der Druckleitung Momente der Saugleitung
Rohrleitungsdurchmesser (mm) Rohrleitungsdurchmesser (mm)
25 | 40 25 | 40,50
Load Load
Belastungsrichtung KN-m Belastungsrichtung kN-m
Mx 0.02 0.05 Mx 0.05 0.10
My 0.05 0.10 My 0.02 0.05
Mz 0.05 0.10 Mz 0.05 0.10
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e Saugleitung

@

2

©)

(4)

©)

Die Saugleitung sollte dem Verfahren der gefluteten Ansaugung entsprechen. Eine mdglichst kurze Rohrleitung mit
maoglichst wenigen Rohrbdgen sollte benutzt werden. Die Saugleitung ist auf angemessene Wei se auszubauen,
damit Gewicht und thermische Beanspruchung der Rohrleitung nicht auf die Pumpe Ubertragen werden

Die Kupplung sorgféltig an der Saugleitung befestigen, damit keine Luft in die Leitung gelangen kann.
Luft in der Saugleitung kann das System zerstéren.

Ist die Ansaugung nicht ideal (z.B. im Saugbehdlter ist ein Vakuum vorhanden, die Saughthe ist zu gross oder
die Saugleitung ist zu lang),muf3 die Bedingung NPSHa > NPSHr + 0,5 m realisiert werden.
Fur das NPSHr-Niveau wird auf die normale Leistungskurve verwiesen.

Wenn auf der Saugseite ein Rohrbogen benutzt wird, ist ein gerades Rohr dessen Lange mindestens 500 mm oder
8mal der Durchmesser des Saugstutzen betrégt, vor dem Saugstutzen der Pumpe anzubringen.

Dafurr sorgen, dass kein Luftsack in der Saugleitung entsteht. Die Saugleitung sollte eine Steigung zur Pumpe
von 1/100 aufweisen.

Ideale Bedingungen Ungunstige Bedingungen
O x Luftsack
Ideal schlecht M\<
Luftsack

X

schlecht

O

Ideal

@‘;4
1)

x Luftsack

D schlecht

O

Ideal —

2,

X

schlecht

O

Ideal

4
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(6) Wenn die Durchmesser des Saugstutzens und der Saugleitung unterschiedlich sind, ist ein exzentrisches Reduzierstiick
zu benutzen. Das exzentrische Reduzierstiick so anschlief3en, so dal3 die obere Flache waagerecht ist. Auf keinen Fall eine
Saugleitung benutzen, die einen kleineren Durchmesser al's der des Saugstutzens hat.

(7) Eswird empfohlen, bei gefluteter Ansaugung, einen Absperrschieber in der Saugleitung anzubringen, damit Prifungen
bei Uberholungsarbeiten an der Pumpe erleichtert werden. Der Schieber muss wahrend des normalen Betriebs der Pumpe
vollstandig gedffnet werden; er darf nur bei einer Priifung wahrend Uberhol ungsarbeiten geschlossen werden.

(8) Wenn eine gefahrliche Flissigkeit gefordert wird, sind die Spiilleitungen so anzuordnen, damit bei der Demontage
der Pumpe eine interne Reinigung ermoglicht wird.

(9) Der Durchmesser der Saugleitung sollte grof3er sein als der des Saugstutzens der Pumpe.

Bem: Die Punkte (10), (11), und (12) gelten fur den Betrieb der Pumpe oberhalb des Flissigkeitsspiegel

(10) Das Ende der Saugleitung sollte 500 mm oder mehr unter der Fliissigkeitsebene liegen.

(11) Am Einlass des Saugbehéalters muss eine Abdeckung angebracht werden, um das Eindringen von Fremdkorpern
in die Saugleitung zu vermeiden. Das Ende der Saugleitung sollte 1-1,5 D (D: Durchmesser der Saugleitung) oder

mehr vom Boden des Saugbehélters entfernt sein. Darauf achten, dass keine Fremdstoffe eindringen.

(12) Ab einer bestimmten Saughthe ein FulRventil in der Saugleitung anbringen.

e Druckleitung
(1) Eine Stiitze benutzen, um das Gewicht der Rohrleitung nicht auf die Pumpe zu tbertragen.

(2) Wird ein anderes Verfahren als die geflutete Ansaugung angewandt, ist ein Befillstutzen anzubringen.

(3) Istdie Rohrleitung zu lang, kann deren Widerstand zunehmen, wodurch die Pumpenleistung beeintréchtigt wird. Der
Durchmesser der Rohrleitung sollte aufgrund der Berechnung des Rohrleitungswiderstands bestimmt werden.

(4) Ein Druckhalteventil sollte angebracht werden, wenn eine der nachfolgenden Bedingungen vorliegt. Bei der
Auswahl des Druckhalteventilsist dessen Druckgrenzwert zu berticksichtigen (einschliefdlich des Einflussesvon
Wasserschlag oder Ruckstromung zur Pumpe).

(1 Die Druckleitung ist sehr lang.

(2) Die Druckhéheist mehr als 15 m.

(3 DasEnde der Druckleitung ist 9 m héher als die Ebene des Saugbehélters.

(@) Mehrere Pumpen sind parallel zueinander an derselben Rohrleitung angeschl ossen.
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(5) Eswird empfohlen zur Einstellung des Volumens und zur Vermeidung von MotorUberlastung, einen Absperrschieber in
der Druckleitung anzubringen. Beim Anbringen von einem Druckhalteventil als auch einem Absperrschieber sollte
das Druckhalteventil zwischen der Pumpe und dem Absperrschieber angebracht werden.

(6) Druckmesser auf die Druckleitung montieren nicht vergessen.

(7) Liegt eine sehr lange waagerechte Druckleitung vor, muf3 ein Entliftungsventil montiert werden.

(8) Ablassventil monieren, wenn die Moglichkeit des Einfrierens der FlUssigkeit in der Druckleitung besteht.

4. Verdrahtung

Elektrische Anschlisse

ACHTUNG

Die elektrischen Anschliisse sind von einem anerkannten Elektriker den ortlichen Vorschriften
entsprechend auszufuhren. Daflr sorgen, dass die elektrischen Daten auf dem Typenschild
des Motors der verwendeten Stromversorgung entsprechen.

(1) Einen elektromagnetischen Schalter benutzen, der den Spezifikationen der Pumpe entspricht.
(2)  Wenn die Pumpe im Freien benutzt wird, ist die Verdrahtung wasserdicht auszufthren.

(3) Elektromagnetische Schalter und Druckkndpfe sollten in angemessener Entfernung von der Pumpe angebracht werden.
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Betrieb

1. Sicherheitshinweise zum Betrieb .......

2. Vorbereitungen zum Betrieb ..............

3. Betrieb
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. Sicherheitshinweise zum Betrieb

A Achtung

Die Pumpe niemals im Trockenlauf betreiben, wahrend der Schieber (Absperrschieber) auf der
Saugseite geschlossen ist. Andernfalls wird das Innere der Pumpe beschadigt.

Uberprifen Sie die Drehrichtung des Motors. Wird die Pumpe mit der falschen Drehrichtung
betrieben, kommt es zu Schaden an den Pumpenbauteilen.

Bei Kavitation ist die Pumpe innerhalb einer Minute anzuhalten.Der Pumpenbetrieb sollte
eingestellt werden, wenn Luft auf der Saugseite eindringt.

Lost sich die Magnetkupplung, ist die Pumpe innerhalb einer Minute anzuhalten. Die Leistung
der Magnetkupplung nimmt ab, wenn der Betrieb fortgesetzt wird.

Die Temperaturschwankung sollte wéhrend des Starts, des Anhaltens und des Betriebs der Pumpe
einen Wert von 80 °C nicht Uberschreiten.

Vor dem Start der Pumpe ist das Auslassventil vollstandig zu schlief3en, um Wasserschlag
waéhrend des Anlaufs zu vermeiden.

Darauf achten, dass der Pumpenbetrieb bel langfristig geschlossenem Auslassventil die
Temperatur der Flissigkeit in der Pumpe steigert und zur Beschadigung der Pumpe fihrt.

Bei einem Stromausfall ist der Leistungsschalter sofort auf Aus zu stellen und das
Auslassventil zu schlief3en.

DafUr sorgen, dal’ unzul&ssige Druckniveaus in der Pumpe vermieden werden.
Siehe Seite 16 in"1. Anweisungen zum Betrieb".

Maximal e Oberflachentemperatur der Pumpe

Die maximale Oberflachentemperatur der Pumpe wird fur jedes Modell in der Tabelle dargestellt.

Schutzmal3nahmen entsprechend den Temperaturniveaus treffen.

Max. Oberflachentemperatur
Medium- bei einer Umgebungstem-
temperatur | peratur von 40°C

Modell

MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H) 80°C 80°C

Durch die Pumpe erzeugter Schall
Der Schallpegel, der von jedem Modell erzeugt wird, wird in der Tabelle dargestellt. Sorgen
Sie fur eine angemessene Gerduschddmpfung.

Modell| MX-250, 400 | MX-251, 401 MX-402(H), 403(H)

Pegel 70dB 75dB 80 dB

z )
z g

(]
a =]

Achtung
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2. Vorbereitungen zum Betrieb

Bel der ersten Inbetriebnahme nach der Aufstellung und bei Wiederinbetriebnahme, nachdem die Anlage langfristig ausser
Betrieb gewesen ist, sind die nachfolgenden V orbereitungen zu treffen.

(1) Das Innere der Pumpe und der Rohrleitung grindlich reinigen. Anschlief3end Flissigkeit zufthren.
(2) Die Befestigungsholzen des Hansches und des Sockelsfest anziehen.

(3) Nachdem die Pumpe zum Ansaugen gebracht worden ist, muss das Auslassventil vollstandig geschl ossen werden.
Darauf achten, dass das Entliiftungsventil und das Ventil der Spiilleitung geschlossen wird.

(4) Um dierichtige Drehrichtung des Motors zu prifen, lassen sie diesen sofort anlaufen. Die Drehrichtung des Motors

wird mit einem Pfeil auf der Pumpe angezeigt. Lauft der Motor gegen die Pfeilrichtung, miissen zwei Dréhte der
Dreiphasenleitung vertauscht werden.
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3. Betrieb

Die Pumpe muss den nachfolgenden Schritten entsprechend betrieben werden.

Nr.

Bedienungsschritt

Anmerkungen

¢ Schlief3en oder 6ffnen des Ventils.

« Einlassventil - vollig gedffnet
e Auslassventil - vollig gedffnet

* Pumpe vorfillen.

« Priifen, ob die Pumpe mit Flissigkeit gefllt ist. Ist
diesnicht der Fall, muR3 sie entsprechend den Schritten
5) und (6) von "Vorbereitung zum Betrieb" gefiillt
werden. Danach das Auslassventil schliessen.

« Den Motor auf dierichtige Drehrichtung prifen.

Stromversorgung ein- und sofort wieder ausschalten.

« Die Stromversorgung zum Betrieb der Pumpe nur kurz
einschalten, um die Drehrichtung der Pumpe zu priifen
(Drehrichtung wird durch Pfeil auf der Pumpe
angezeigt. Die Richtung des Motorgebl ases priifen.
Dafur durch die Abdeckung des Gebl&ses schauen.)

« Priifen, ob das Motorgebl&se langsam und geréuschlos
halt, wenn der Leistungsschalter auf Aus gestellt wird.

Anm.: Wenn das Motorgeblése nicht gerauschlos
halt, ist die Pumpe intern blockiert.

» Srromversorgung einschalten und Pumpe starten.
Anschlieffend Druck und Volumen einstellen.

» DasAudadventil istinnerhalb 1 Minute langsam zu &ffnen.
Den Druck einstellen und dabel die Anzeige am
Druckmesser auf der Druckseite beachten.
(Andernfallsist die Forderleistung einzustellen,
Dabei die Anzeige des Manometers beachten.)

AAchtung

Ventil vorsichtig 6ffnen, dabei das Amperemeter
beobachten, um eine Uberlastung des Motors
durch zu schnelles Offnen zu vermeiden.

Folgende Férdermengen sollten wahrend des Betriebs eingehalten werden:

MX-250, 251, 400, 401 : 10L/min. oder mehr

MX-402(H), 403(H) : 20L/min. oder mehr

» Bei automatischen Antrieb ist auch das Auslal3ventil vor dem Anlauf zu schlief3en und danach langsam zu 6ffnen.

AAchtung

Die Pumpe nicht [anger als 1 Minute bei vollig geschlossenem Auslassventil betreiben.

Wenn die Pumpe auf Dauerbetrieb geschaltet wird,
ist der DurchfluRmesser zu priifen, zur Kontrolle, ob
der Betrieb den Spezifikationen entspricht.

 Steht kein DurchflufBmesser zur Verfligung, mussen
saug-und druckseitigen Werte in Bezug auf den
Rohrleitungswiderstand geprift werden.

AWenn ein Problem auftritt, beenden Sie immer sofort den Betrieb, bevor Sie Arbeiten an der Pumpe ausfiihren.
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Pumpe ausschalten

Prufung/Bedienungsschritt Anmerkungen

1 e Auslassventil langsam schlief3en. e Zu schnelles Schlief3en, z.B. durch ein Magnetventil
Pumpe kann dabei durch einen Wasserschlag, der sich
bei einer langen Druckleitung ergibt, zerstért werden.

2 « Sromversorgung ausschalten und Pumpenbetrieb eingtellen. | « Beobachten, ob das M otorgebl ése langsam und
geréuschlos halt.

3 Punkte, die bei der Betriebseinstellung der Pumpe zu beriicksichtigen sind:

« Wird der Pumpenbetrieb bei kaltem Wetter unterbrochen, kann die Fliissigkeit in der Pumpe einfrieren,
wodurch diese beschadigt wird. Wird eine geféhrliche Flussigkeit gefordert, die Pumpe spilen

» Daflr sorgen, dass sdmtliche Flussigkeit nach Beendigung des Pumpbetriebs entfernt wird. Bei einer kurz-
kurzfristigen Betriebsunterbrechung ein spezielles Heizgerét benutzen.

« Bei einem Stromausfall ist der Leistungsschalter auf Aus zu stellen und das AuslalRventil zu schliefzen.
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1. Stérungsursache und Stérungsbeseitigung

Bel einer Storung ist die Stromversorgung sofort auszuschalten

Symptom an der Pumpe

Problem

Druckseitiges

Druckseitiges

Grund

Inspektion und

Ventil geschlossen Ventil gedffnet Massnahme
Manometer zeigen e Nicht gen[]gend O Pumpe anhalten,
keinen Wert an Ansaugmedium. ausreichend vorfillen,
' e Trockenlauf. und Pumpe wieder
starten
Die Fliissigkeitssaule e Fremdstoffe k_)l ockieren | O Ventil rei nigep.
verringert sich das Fussventil. O U.berpruf_en. Sie, ob
unmittelbar die Ventilsitze
' verschmutzt sind.
e Lufteintritttt Uber diee | O Uberpriifen Sie dlle
Saugseite oder Flanschverbindungen
Dichtungen. auf Dichtigkeit.
O Uberpriifen Sie, ob der
Keine Flussigkeitsspiegel auf
Forderung. Der Druck verringert Manometgrzei ger der Saugseite korrekt ist,
sich, nachdem das bewegen sich kurz, __—
druc,ksei tige Ventil fallen aber dann e Magnetkupplung O Messen Siedie
gedffnet wurde. sofort auf O. ausgekuppelt. §tromaufnahme, evtl.
Uberlast.
O Uberpriifen Sie, ob
Fremdstoffe zwischen
Laufrad u.Gehduse sind
O Uberpriifen Sie, ob die
Anschlussspannung
stabil ist.
e DieDrehgeschwindigkeit| O Verkabelung und
Das druckseitige Ma- ist zu gering. Motor Uberpriifen.
nometer steigt nicht. e Pumpe dreht in reverser
Laufrichtung. O Verdrahtung korrigieren
Férdervolumen Saugssitiges Mano- e Filter ist verschmutzt, | O Reinigen oder

ist zu gering.

meter zeigt einen
hohen Wert an.

oder blockiert.

austauschen.
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Symptom an der Pumpe

Inspektion und

Problem Druckseitiges Druckseitiges Grund Massnahme
Ventil geschlossen Ventil gedffnet
SaugseitigesMano- | e Lufteinschllisse O Uberprifen Sie die
meter zeigt einen in der Saugleitung. saugseitige Verrohrung
sehr hohen Wert an. auf LufteinschlUsse.
e Einlassbereich des O Reinigen.
FllUgelradesist durch
Fremdstoffe blockiert.
. e Lufteintritt O Uberpriifen Sie
Manometeranzeigen Uber die Saugseite alle Verbindungen.
schwanken. )
oder Dichtungen.
Manometerzeiger e Ducksseite der O Reinigen Sie die
stellen die korrekten Pumpe durch Fremd- Pumpe.
Werte dar. stoffe blockiert. O Reinigen Sie die
Rohrleitungen von
Eorder- Ablagerungen.
volumen ist Manometerwert auf | e  Lufteinschlusss O Uberpriifen und
zu gering.

der Saugseite ist hoch,
und Manometerwert
auf der Druckseite

ist normal.

oder zu hoher Wider-

stand auf der Saugseite.

korrigieren Siedie
saugseitige Verrohrung.

Manometerwert auf
der Druckseite ist hoch,
und Manometerwert
auf der Saugseiteist
normal.

[ ]
Druckverlust auf der
Druckseite zu hoch.

O Uberprifen Sie die
Reibungsverluste
der Rohrleitung und
der Einbaukomponenten.

GeringerM anometer-
wert auf der Druck-
seite, bel sehr kleinem
Wert auf der
Saugseite.

Saug- und druckseitig
sehr geringe
Manometerwerte.

e Falsche Drehrichtung
der Pumpe.

O Verdrahtung korrigieren
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Symptom an der Pumpe

Inspektion und

Problem Druckseitiges Druckseitiges Grund Massnahme
Ventil geschlossen Ventil gedffnet
e Spannung zu gering. | O Spannung und
Frequenz Uberpriifen.
e Uberlast. O Spezifisches Gewicht
Motor . e
iiberhitzt. und \./l'sko.stat mit
Spezifikation
vergleichen.
O Luftventilation
verbessern.
Forder- Saugseitiges e Filter verstopft. O Reinigen.
volumen .
fallt plotzlich Manometer zeigt
' hohen Wert an.
e Fundament defekt. O Erneuern.
e Befestigungsnker lose | O befestigen.
e Saugseite verstopft. O Reinigen, Kavitations-
Kavitation. ursache eliminieren.
e PumpenlagerV O austauschen.
verschlissen.
o Magnet Kapsel oder O austauschen.
Pumpe Welle beschadigt.
vibriert. e Unwucht im O austauschen.
Antriebsmagnet.

e Fligelrad und/oder
Magnetkapsel sind
angelaufen.

e Motorlager defekt.t

O austauschen.

O Motorlager
austauschen.
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2. Wartung und Inspektion

A Warnhinweis

Schutzkleidung tragen
Bei der Demontage, Montage und Ausfiihrung von Wartungsarbeiten unbedingt Schutzhandschuhe, Helm,
Sicherheitsschuhe, sowie Schutzbrille und Gesichtsschutz tragen.

Spannungsversorgung unterbrechen
Der Betrieb der Pumpe ohne entsprechende Schutzvorrichtung kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

e Tagliche Inspektion
(1) Stellen Siesicher, dass keine Leckage vorhanden ist, bevor Sie die Pumpe in Betrieb nehmen.

(2) Prifen, ob die Pumpe ohne abnormalen Gerdusche oder Schwingungen einwandfrel funktioniert.
(3) Prifen des Flussigkeitsstands im Saugbehalter und den Saugdruck.

(4) Forderdruck und Strom wahrend des Betriebs messen. Die vorgegebenen Werte mit den Angaben auf dem Typenschild
des Motors vergleichen.

* Esist darauf zu achten, dass die am Druckmesser angezeigten Werte im Verhaltnis zum spezifischen Gewicht der
Flussigkeit variieren. Der Hahn des Druck- oder Vakuummessers sollte nur bei der Durchfiihrung der Messung
geodffnet werden. Er mui3 nach Beenden jeder Messung geschlossen werden. Wenn der Hahn wahrend des Pumpen-
betriebs gedffnet bleibt, kann der Druckmessermechanismus beeintréchtigt werden.

(5) Wenn eine Ersatzpumpe zur Verfligung steht, muss diese ab und zu betétigt werden, so dass sie jederzeit betriebsfertig ist.

(6) Kontrollieren, ob der Druck, die Forderleistung und die Speisespannung des Motors wahrend des Betriebs nicht schwanken.
Liegt eine Schwankung dieser Werte vor, ist der Abschnitt " Stérungsursache und Stérungsbeseitigung " zu beachten,
so dass die richtigen Mal3nahmen ergriffen werden kénnen.

e Periodische Prifung
Zur Gewahrleistung eines effizienten und einwandfreien Betriebs der Pumpe sind den nachfolgenden Verfahren

entsprechend periodische Prifungen durchzufiihren. Bei der Ausfiihrung von Priifungen, Uberholungs- und
Instandsetzungsarbeiten ist der Pumpenbetrieb einzustellen und Kontakt mit dem Lieferanten aufzunehmen.
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Prufungsintervall

Bezeichnung

Prifpunkte

Massnahmen

Alle 6 Monate
* |ngpektion
protokollieren.

Antriebsmagnet

e Schleifspuren ?

e Antriebsmagnet lose?
Schrauben lose ?

e Sind die Flachen von Magnett
und Motorwelle Koaxial? (Max.
Exzentrik: 1/10 mm)

O Nehmen Sie Kontakt mit
uns auf.
O Befestigen.

Hinteres Gehause

e Schleifspuren in der Bohrung ?

e Risseim medienbertihrtem Teil ?

O Nehmen Sie Kontakt mit
uns auf.
O austauschen.

e Hinterer Anlaufring verschlissen] O Nehmen Sie K ontakt mit
uns auf.
e Welleverschlissen. O austauschen.
e Fleckenim hinteren Gehduse. | O reinigen.
Magnetkapsel e Schleifspuren im hinteren O Nehmen Sie Kontakt mit
Bereich oder Gehause ? uns auf.
e Risseim medienberiihrtem Teil O Nehmen Sie Kontakt mit
uns auf.
e Lager verschlissen. ? O austauschen.
e Zustand Verbindung zwischen | O austauschen.
Magnetkapsel und Fligelrad.
Fligelrad e Offnungsring verschlissen.. O austauschen.
e Risse ? O austauschen.
e Ablagerungen oder Verscmutz- | O reinigen.
ungen am Flugelrad.
e Fligelraddimension nicht mehr | O austauschen.
ausreichend.
Vorderes Gehduse | e Flecken am medienberiihrten Teil] O reinigen.
e Rise? O austauschen.
e Schleifspuren O Nehmen Sie Kontakt mit
oder Risse ? uns auf.
e Ausgedehnter oder beschédigter | O austauschen.
O-Ring.
e Schleifspuren ? O Nehmen Sie Kontakt mit
uns auf.
Welle e Rise? O austauschen.

Gleitflachen verschlissen.

O austauschen.
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O Schrauben korrekt anziehen, oder
Antriebsmagnet austauschen.




e Verschleissgrenzen von Lager und Welle

Einheit: mm
Modell

MX-250, 251, 400, 401 MX-402, 402(H), 403, 403(H)

Bei Austauschen Bei Austauschen
Teil Auslieferung|  bei: Auslieferung bei:
Innerer
Durch Lager] 18 19 24 25
Ausae
Durchmesser Wedlle 18 17 24 23

* Uberschreitet die Differenz zwischen Lager (Nr.21 Ansicht Seite 35) und &usserer Durchmesser der Welle
(Nr.20 Ansicht Seite 35) 1 mm, entweder das Lager(als Magnetkapseleinheit Nr.8 Ansicht Seite 35)
oder die Welle, je nach Verschleisszustand austauschen. ansonsten gelten 0.g. Werte.
Bel den Typen AV oder AE (MX-250 bis 401), mussen Welle und Lager (als Magnetkapseleinheit Nr.8)
zeitgleich ausgetauscht werden.

* Eine anfangliche Veranderung der Dimensionen nach Inbetriebnahme ist normal.

e Verschleissgrenzen Offnungsring

Einheit: mm

Modell MX-250, 251, 400, 401, 402(H), 403(H)
Bel Audlieferung 8
Austauschen bei : 6

* Der Spalt zwischen Offnungsring (Nr.22 Ansicht Seite 35) und Fliigelrad (Nr.3 Ansicht Seite 35) ist bei
Auslieferung 2 mm (3 mm fur MX-250). Die Verschliessgrenze fir diesen Wert ist O mm.
Die Fluigelradeinheit mit dem Offnungsring tauschen.

Bei Auslieferung 2 mm_

Fligelrad
/ g

Offnungsring




3. Verschleissteile

Diese Verschleissteile sollten fir einen langen Pumpenbetrieb getauscht werden. Fihren Sie den Austausch geméss
der angegebenen Zeiten und Bedingungen aus.

Artikel-Nr.
Nr. Bezeichnung Standzeit
MX-250 | MX-251 | MX-400 | MX-401 | MX-402 | MX-403 | MX-402H | MX-403H
1 | Vorders Gehause MX0109 MX0125 | MX0131 MX0174 MX0188
29 Fliigelradeinheit 50Hz MXO0111| MX0120| MX0127| MX0133| MX0176| MX0184| MX0190| MX0191
29 |Fligeiradeinheit 60Hz MX0112| MX0121| MX0128| MX0134| MX0177| MX0185| MX0185| MX0176
¥ W 10,000 Stunden
g | Magnetkapselainhelt MXO0113 | MX0122 | MX0113 | MX0122 | MX0178 | MX0186 | MX0178 | MX0186
C (Carbon)
8 g‘(’gﬁg"se'e'”he't MXO0114 | MX0123 | MX0114 | MX0123 | MX0179 | MX0187 | MX0179 | MX0187
g | Magnetkapsdeinneit MX0115 | MX0124 | MX0115 | MX0124| — | — | — —
A (Aluminiumkeramik)
23| ORing 10,000 Stunden ode rech MX0116 | MX0129 | MX0116 MX0180
Offnen der Pumpe.
20| Welle MX0118 MX0182
10,000 Stunden
19| Hinterer Anlauf MX0119 MX0183

Bem.1: Artikel-Nr. O Ring entspricht der V Type (FKM).
Fragen Sie uns fir E Type (EPDM) und A Type (Aflas®).

Bem.2: Dieo.g. Austauschzeiten gelten fir Wassser bel Raumtemperatur. Die Austauschzeiten veréndern sich je nach
Mediumeigenschaft, Temperatur und sonstigen Betriebsumstéanden.

Bem.3: Lager Nr. 21 (als Magnetkapseleinheit Nr. 8), Offnungsring Nr. 22 (al's Fliigelradeinheit Nr. 29) und Welle Nr. 20
miissen gemass der Verschleissgrenzen auf Seite 34 ausgetauscht werden, auch wenn die 0.g. Zeiten noch nicht

erreicht sind.

MX-250/251/400/401 MX-402/403/402H/403H




4. Demontage und Montage

A Warnhinweis

Schutzkleidung tragen
Bel der Demontage, Montage und Ausfiihrung von Wartungsarbeiten unbedingt Schutzhandschuhe, Helm,
Sicherheitsschuhe, sowie Schutzbrille und Gesichtsschutz tragen.

Spannungsversorgung unterbrechen
Der Betrieb der Pumpe ohne entsprechende Schutzvorrichtung kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

Vorsichtmassnahmen bei Demontage und Montage der Pumpe

* Achten Sie darauf, die Anschlusskabel vor dem |6sen entsprechend zu kennezeichnen, um bei Wiederinbetriebnahme
den Anlauf mit der falschen Drehrichtung zu vermeiden.

* Flhren Sie keine Arbeiten ohne Kenntnisnahme diser Anleitung durch.

* Schliessen Sie die druck- und saugseitigen Ventile und reinigen Sie die Pumpe vor Beginn der Arbeiten.

* Die Magnetkraft der verwendeten Magnete ist sehr hoch. Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht an lhren Fingern
verletzen, und lagern Sie diese Teile fern von magnetischen Stoffen.

* | egen Sie keine elektronischen Geréte inder Nahe der Magnete ab.
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4.1 Demontage
1) Ldsen siedievorderen Schrauben, und ziehen Sie das

vordere Gehduse von der Motoraufnahme ab. Reinigen
Siedie Telle sorgféltig.

2) Ziehen Sie Fligelrad und Magnetkapsel heraus.
Achten Sie darauf, dass I hre Finger nicht verletzt werden.

3) Wenn Sie Flugelard und Magnetkapsel trennen,
achten Sie auf folgende Hinweise, um Beschadigungen
zu vermeiden.

a. Bei MX-250-401
Halten Sie die Magnetkapsel in der Hand und schlagen Sie
vorsichtig mit einem Plastikhammer auf die Rickseite des
Fligelrades.. Sollte dies nicht funktionieren, wenden Sie
bitte keine Gewalt an. Legen Sie die Einheit fir 5 Minuten
in heisses Wasser (90°C). Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht
verbriihen.
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b. Bei MX-402(H) und 403(H)

Drehen Sieden Sperrdtift mit einem Schraubendreher um

90° und driicken ihn heraus.

Falls Sie aufgrund von Beschadigungen keinen
Scharuebndreher ansetzetn kénnen, [6sen Sie den Stift
von innen mit einem Sechskantschlissel.

Achten Sie in diesem Fall darauf, den Schltissel im
Uhrzeigersinn zu drehen. Der Stift wird beschadigt, wenn
er in anderer Richtung gedreht wird.

Nachdem beide Sperrstifte geldst wurden, kann das
Laufrad durch vorsichtiges Schlagen mit einem Plastik-
hammer auf den @usseren Bereich des Flugelrades ge-
[6st werden.

Sollte dies nicht funktionieren, wenden Sie bitte keine
Gewalt an. Legen Sie die Einheit fir 5 Minutenin
heisses Wasser.

Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht verbrihen.

4) Umdas hintere Gehaduse zu |6sen, schieben Sie einen Schrauben-
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dreher in den dusseren Bereich des Gehduses und ziehen es
nach vorne. Achten Sie dabei darauf, denn O-Ring nicht
Zu beschéadigen.



Bohrung

4.2 Montage
1) Fugelrad und Magnetkapsel montieren.

U Form Bohrung a Bei MX-250-401.

Endflache des Pressteils

Achten Sie darauf,
keinen Spalt zu sehen.

Flgen Sie beide Teile zusammen, und driicken Sie
das Fllgelrad hinunter.

Legen Sie die Bohrung der Magnetkapsel und die
U Form Bohrung des Fliigelrades Ubereinander.
Wenn kein Spalt zwischen den Endfléchen von
FllUgelrad und Magnetkapsel zu sehenist, liegen
beide Teilerichtig an.

Sollte dies nicht funktionieren, wenden Sie bitte keine
Gewalt an. Legen Sie die Einheit fir 5 Minutenin
heisses Wasser.

Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht verbriihen.

b. Bei MX-402(H) und 403(H)
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Die Magnetkapsel besitzt zwei grossere Bohrungen

fir die Sperrstifte, und eine kleinere Bohrung (3mm)
fur die Kihlung.

Die U-Form Bohrung des Flugelrades und die kleinere
Bohrung der Magnetkapsel miissen genau tibereinander
liegen. Flhren Sie die Teile so zusammen.

Sollte dies nicht funktionieren, wenden Sie bitte keine
Gewalt an. Legen Sie die Einheit fir 5 Minuten in

thei sses Wasser.

Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht verbriihen.



Nachdem Sie das Fliigelrad eingedriickt haben,
fuhren Sie den Sperrstift von innen ein, halten Sieihn
gut fest und drehen von aussen mit einem Schrauben-
dreher um 90° im Uhrzeigersinn, bis Sie einen Klick
horen. Montieren Sie so beide Sperrstifte symetrisch.

Sollte die Nut zum Elnfihren des Schraubendrehers
deformiert sein, kann der Stift von innen mit einem
4 mm Innensechskantschl Ussel befestigt werden.
Achten Sie hierbei darauf, denn Schlissel entgegen
des Uhrzeigersinn zu drehen.

2) Fuhren Sie das Laufrad mit der Magnetkapsel
langsam in das hinterer Gehause ein. Achten Sie
darauf, dass keine metallischen Stoffe anhaften.

3) Montieren Sie das hintere Gehduse an die
Motoraufnahme.

Motoraufnahme
[5 Achtun
Distanzstiick 9

Die Magnetkraft ist sehr hoch. Nutzen Sie Kunststoff-
oder Holzdistanzstucke, um sich nicht die Finger zu
klemmen.
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4) Legen Sieden O-Ring in das vordere Gehaduse.Achten Sie darauf, dass der O-Ring nicht beschadigt ist.

Bei den Modellen MX-250, 251 und 401, fligen Sie die Aussparung des hinteren Gehauses mit der Positionierhilfe
des vorderen Gehauses zusammen.

Es gibt zwel Aussparungen und Positionierhilfen bel den Modellen MX-402(H) und 403(H).

Hinteres Gehause Vorderes Gehause

Aussparung Positionierung
Positionierhilfe

5) Montieren Sie das vordere Gehause.
Ziehen Sie die Schrauben diagonal und gleichmassig an. Verwenden Sie folgende Anzugsmomente.

Modell Anzugsmoment
MX-250,251, 400, 401 11.8N'm
MX-402, 402(H), 403, 403(H) 14.7N-m
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@ Die aktuellen Pumpen kénnen sich von den Abbildungen unterscheiden. @ Spezifikationen konnen sich ohne Ankiindigung andern. @ Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an:

A IWAKI PUMPEN

IWAKI EUROPE GmbH  Siemensring 115, 47877 Willich
Telefon : 02154-9254-50
Telefax : 02154-9254-55
URL : http://www.iwaki.de

e-mail : info@iwaki.de




